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Ausgereifte Schnittprazision auf kleinstem Raum

SECTOR-Serie

PRODUKTIVITAT UND PRAZISION I . I




Mit der SECTOR-Serie

machen Sie immer einen Durchzugsstarker Sage-
. motor mit 4 kW Leistun
guten Schnitt. ’

Schnelle
Schnittzyklen im
Automatikbetrieb

Wir haben hart daran gearbeitet,

dass Sie es leichter haben! ‘




Durchgangige mittlere Pneumatischer
Werkstlckauflage Verschieberost

Leichtgangige und Fertigschnittqualitat zum
ergonomische Bedienung sofortigen Kantenanleimen

HOLIHER




MASCHINEN-HIGHLIGHTS

SECTOR-Serie
Exakt. Platzsparend. Effizient.

Automatische elektrische
MaB-Feineinstellung.

Die SECTOR 1255 pro und die SECTOR 1260 automatic vereinen bewahrte
Technik aus Uber 50 Jahren Erfahrung und eine grundsolide Konstruktion.

Perfekte Ergonomie, absolute Prazision und Winkelgenauigkeit sind die
Uberzeugenden Eigenschaften dieser vertikalen Plattenaufteilsagen.

Sagebalken

Sagebalken oben und unten mit
pneumatischer Arretierung, per Knopf-
druck vom Bedienpult bedienbar.

Inklusive automatischer Schnittstellen-
erkennung fur den Vertikalschnitt.

Sageaggregat

Sageaggregat inklusive pneumatischer
Arretierung fur den Horizontalschnitt und
elektrischer MaB-Feineinstellung direkt
am Bedienpult.

Sageblattwechsel

Mit dem ProLock EasyFix-Schnellwechselsystem
wechseln Sie die Sageblatter im Handumdrehen.

¥ Prolock’



Automatikversion

Auf der SECTOR 1260 automatic kénnen Sie mit stufenloser
Vorschubgeschwindigkeit bis 25 m/min automatisch ...

O eintauchen, © Optimierter Zyklus: Wenn Sie nicht die ge-
© durchsagen (horizontal oder vertikal), samte Schnittlange bendtigen, bringt der
Automatikmodus das Sageaggregat friher
wieder zurtck.

© austauchen und

O die Sage fahrt automatisch zum Bediener
zurilck. Dadurch sind schnelle Schnittzyk-
len gewahrleistet.

Nur bei HOLZ-HER
10 Jahre Gewabhrleistung
auf alle Linearfiihrungen!
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> SuperCutist das
patentierte HOLZ-HER
Vorritzsystem. <

Saubere Arbeit leicht gemacht

Vorritzen fiir den prazisen Schnitt
SuperCut ist das patentierte HOLZ-HER Vorritzsystem. Es liefert
verleimfertige Schnitte bei nur einer Grundeinstellung (Bild oben).

B Zwei Hartmetallmesser ritzen die Oberflache von
beschichteten Platten exakt auf Sdgeblattbreite vor.

B AnschlieBend trennt das Kreissageblatt die Platte ohne
AusreiBen der harten, spréden oder fasrigen Deckschicht.

M Das Ergebnis ist eine glatte Kante fur die Weiterverarbeitung.

W SuperCut ist Uber eine MaBskala leicht einstellbar.

Langsanschlag digital, mit Feineinstellung
Digitale MaBanzeige fur den Vertikalschnitt, inklusive Fein-
einstellung auf gehérteter Linearfuhrung (optional) (Bild 1).

Winkelschnitteinrichtung GeoMetric

Mit der mobilen Winkelschnitteinrichtung kénnen auf einfache
Weise Schnittwinkel bis zu 45° ausgeftihrt werden. Dazu wird
die Winkelschnitteinrichtung auf der Sage festgeklemmt und
die Gradzahl eingestellt. Zwei verschiebbare Vakuumsauger
fixieren die aufgelegte Platte. AnschlieBend kann vertikal oder
horizontal geschnitten werden. Durch einfache Umstellung ist
es mdoglich, die Winkelschnitteinrichtung rechts und links von
der Schnittstelle aufzubauen (Bild 2).

Streifenanschlag

Der Streifenanschlag sorgt fir einen wiederholgenauen
Zuschnitt auf Breite der Werkstticke. Einmal eingestellt —
immer gleich gesagt (Bild 3).




VERBUNDMATERIAL

SECTOR 1255V fir
Alucobond® Dibond® und Co.

Verbundstoffe sind fester Bestandteil der modernen Architektur. Die innovativen Produkte begeistern die
Menschen bei neuen Gebauden genauso wie bei renovierten Altbauten. Diese Materialien kommen zum
Einsatz, wenn es um geometrische Losungen, extrem glatte Flachen, saubere Linien und prézise Ecken geht,
aber naturlich auch bei wellenférmigen Oberflachen und komplizierten Anwendungen.

Nuten in den zwei WinkelgroBen 90° und 135°
N

Die lieferbaren Formfraser fir Abkantungen bis 90° bzw. 135° frasen auf der W

Ruckseite der Verbundplatten V-féormige oder rechteckige Nuten. Dabei bleiben D lmm
das Aluminium-Deckblech und ein Teil des Kunststoffkerns der Platte stehen. .
Die geringe Dicke des verbleibenden Materials erméglicht ein Abkanten. Die 90°

Nutform bestimmt automatisch den Biegeradius.

[3Tmm

Verbundwerkstoffpaket

B Spezial-Druckschuh mit
Aussparung fir Fraser und Tastrolle.

B Digitale MaBanzeige horizontal.

B Zwei zusatzliche Langsanschlage
fur den Vertikalschnitt
(weitere Langsanschlage maglich).

B Angepasstes Ausgleichsgewicht
fur das Sageaggregat.

B Inkl. HW-Kreissageblatt,
@ 250 mm, fur Verbundwerkstoffe

. anstelle des Standard-Sageblattes.
Verschiedene Fraser und

Tastrollen optional erhaltlich.




SECTOR 1255 | 1260

Schnittoptimierung —
Schritt-flr-Schritt-Anleitung
zum effektiven Plattenaufteilen

Mit der professionellen Schnittoptimierung OptiBase V-Cut von HOLZ-HER erzielen Sie dank
perfekter Materialausnutzung immer das beste Optimierungsergebnis. Die Ubersichtlich
angeordnete Bedieneroberflache und der 10"-Touchscreen sorgen fir eine einfache, schnelle
Bedienung und Verwaltung von Auftragen, Material und Stucklisten. Der im Paket enthaltene
Etikettendrucker fur HOLZ-HER Maschinen sorgt fur eine eindeutige Teile-Identifizierung.

Perfekte Integration
dank serienmaBiger
Netzwerkanbindung.

we CERRY




> So konnte lhre
Resteverwaltung
zukiinftig aussehen! <

So unterstiitzen Sie
die Schnittoptimierung

B Mit der Optimierungssoftware fur vertikale
Plattenaufteilségen optimieren Sie lhre
Schnittplane mihelos.

B Materialreste werden stark reduziert
und durch die Etikettierung professionell
verwaltet.

M Sie haben die Wahl — entweder Sie impor-
tieren lhre im BUro erstellten Schnittpldne
per Netzwerkverbindung/USB oder geben
diese direkt am Touchscreen ein.

W Perfekte Materialausnutzung und hoher
Ertrag dank intelligenter Software.

Perfekter Datenfluss im
HOLZ-HER Programmierverbund

B Programmieren

B Sdgen

B Kantenanleimen
B CNC-Bearbeitung




TECHNISCHE DATEN

Die SECTOR-Serie
Ausstattung in der Ubersicht

Sdgeaggregat

Sagebalken

Sageauflage

Optimierung

Standard

4,0 kW
5200 min™ | 50Hz
6300 min™ | 60 Hz

Bis max. 7,0 kW stufenlose Drehzahlregelung
mit 1100—5500 min"!

Pneumatische Bremse fiir Horizontalschnitt
ProLock Schnellspann-Flansch
Patentiertes Vorritzsystem SuperCut
Pneumatische Rastung oben und unten
Drei einstellbare Sdgepunkte im Sdgebalken
Pneumatischer Verschieberost

Mittlere Werkstiickauflage
Uiber die gesamte Lange

Untere Werkstlickauflage in Edelstahl
Anlage fiir zwei Schmalteile
Digitale HorizontlamaBanzeige,
inkl. elektromotorischer Feineinstellung

am Bedienpult

Langenanschlag tiber MaBband mit
integriertem Kleinteilanschlag

Langsanschlag mit digitaler Feineinstellung

Zweiter Langsanschlag mit MaBband
oder Digitalanzeige

10"-Touchscreen mit Schnittoptimierung
OptiBase V-Cut als Birolizenz,
inkl. EasyLabel Etikettendrucker

TRK Staubabsaugung
(CE-Vorschrift fiir holzverarbeitende Betriebe)

Streifenanschlag fiir Wiederholschnitte
Winkelschnitteinrichtung GeoMetric

Verbundwerkstoffpaket

] —— r——
Comsmmos [

Stufenloser Vorschub bis 25 m/min

4,0 kW
5200 min™' | 50Hz
6300 min" | 60 Hz

Bis max. 7,0 kW stufenlose Drehzahlregelung

mit 1100—5500 min!
Pneumatische Bremse fiir Horizontalschnitt
ProLock Schnellspann-Flansch
Patentiertes Vorritzsystem SuperCut
Pneumatische Rastung oben und unten
Drei einstellbare Sdgepunkte im Sdgebalken
Pneumatischer Verschieberost

Mittlere Werkstiickauflage
Uber die gesamte Lange

Untere Werkstlickauflage in Edelstahl
Anlage fiir zwei Schmalteile
Digitale HorizontlamaBanzeige,
inkl. elektromotorischer Feineinstellung

am Bedienpult

Langenanschlag tiber MaBband mit
integriertem Kleinteilanschlag

Langsanschlag mit digitaler Feineinstellung

Zweiter Langsanschlag mit MaBband
oder Digitalanzeige

10"-Touchscreen mit Schnittoptimierung
OptiBase V-Cut als Birolizenz,
inkl. EasyLabel Etikettendrucker

TRK Staubabsaugung

(CE-Vorschrift fiir holzverarbeitende Betriebe)

Streifenanschlag fiir Wiederholschnitte

Winkelschnitteinrichtung GeoMetric

Option | X | Nichtméglich
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Schnitttiefe (mm) 60
Schnittlange (mm) 3300/4300/5300/6300
Schnitthohe (mm) 1900/2200
Besaumhdhe 1810/2110
Séageblatt-@ (mm) 250
Luftbedarf (m3/h) 1400
Luftgeschwindigkeit (m/sec) =20
Anschluss-@ Aggregat (mm) 120
Anschluss-@ Gestellende (mm) (TRK-Ausfihrung) 100
Anschluss-@ bauseitiger Absaugung (mm) zusatzlich 160
Statischer Unterdruck (Pa) 1500
Gewicht (kg) 900-1200

SECTOR 1260

60
4300/5300/6300
1900/2200
1810/2110
250
1400
=20
120
100
zusatzlich 160
1500

900-1200



Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung
vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serien-
maBigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die
vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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