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Perfekte Bekantung auf den Punkt gebracht

STREAMER

PRODUKTIVITAT UND PRAZISION I . I




> Optimales Preis-
Leistungs-Verhaltnis
mit HOLZ-HER
Kantentechnik. <

— STREAMER

lhr kompakter Einstieg in die
HOLZ-HER Kantentechnik

Hightech auf kleinem Raum und ein Uberzeugendes B Perfektes Finish
Leistungsspektrum fiir die hochwertige Kantenbearbeitung. Mit zwei frei wahlbaren Nachbearbeitungs-
Diese Grundidee steckt in der gesamten STREAMER Baureihe. aggregaten (Radiusziehklinge, Flachenzieh-

klinge oder Schwabbelaggregat). Mit drei

W BearbeitungsmaBe wie die GroBen Nachbearbeitungsaggregaten auf der 1057 XL.

Kompakt, einfach und leistungsstark bis 6 mm
Kantenstarke und 60 mm Werkstlckdicke. B Immer eine gute Verbindung
Hochflexibler Kleberauftrag mit dem HOLZ-HER

W Fugefrasen fiir perfekte Ergebnisse Glu Jet S Patronensystem. Optional auch mit

Inklusive zwei Diamantfrasern fur die perfekte Vorberei- Glu Jet Dunnfilmtechnologie fiir die optimale

tung lhrer Platte vor dem Kantenanleimen im Durchlauf. Nullfuge mit PUR-Kleber.

B Ubersichtlich und leistungsstark

. . M Fiir eine wasserfeste Verbindung
Kompaktsteuerung fir einfachste Bedienung.

Verarbeiten Sie PUR-Kleber genauso einfach
wie EVA-Kleber.

I
-

Alle Abbildungen kénnen

Ausstattungsoptionen enthalten.



STREAMER 1053

B Glu Jet S-Patronensystem.
B Wahlweise mit zwei Finish-Aggregaten.

B Werkstlckdicken bis zu 60 mm und Kanten-
starken bis zu 8 mm mit dem optionalen
60/8-Paket verarbeitbar.

STREAMIER 353

STREAMER 1054

M Inklusive Fliige-Aggregat.
B Glu Jet S-Patronensystem.

B Wahlweise mit zwei Finish-Aggregaten —
Radiusziehklinge, Flachenziehklinge oder
Schwabbelaggregat.

STREAMER 1057 | 1057 XL

B Inklusive Fiige-Aggregat.
B Glu Jet S-Patronensystem.

B Inklusive Eckkopieraggregat fur
die Komplettbearbeitung.

earbeitung inklusive

lettb
opiover t der STREAMER 1057 XL

Eckkopieren mi

gsaggregaten.

mit drei Nachbearbeitun




KLEBERAUFTRAGSSYSTEM

Glu Jet — Nullfuge mit
Dinnfilmtechnologie

Die klaren Vorteile der Hybrid-Technologie in Verbindung
mit der HOLZ-HER Dunnfilmtechnik machen das Kleber-
system zum Allrounder fUr das Handwerk. Die optische
Nullfuge mit PUR-Kleber — und somit im Nassbereich ein-
setzbar — wird fir HOLZ-HER Kunden selbstverstandlich.

Hauchdiinne Klebefugen, die sich ohne Weiteres mit den
industriellen Laserkanten messen kénnen, sind mit dem
HOLZ-HER Glu Jet System problemlos und mit konkurrenz-
loser Flexibilitat realisierbar.

Mit der neuen Glu Jet-Diinnfilm-
technologie dringt der PUR-Kleber
tief in die Plattenstruktur ein.
Berg

Kleberauftrag mit
Dunnfilmtechnologie E
mit Rakelung 1 mm | —

Die Vorteile der PUR-Nullfuge
mit HOLZ-HER GluJet

B Top-Qualitat

B Nullfuge mit PUR-Kleber

B Hochfeste Kleberverbindung
B Wasserfeste Qualitat

B Hohe Hitzebestandigkeit

M Einfache Reinigung




Glu Jet S -
Patronensystem
far die perfekte
Verbindung

Uberlegen in der Optik bei jedem Material — angefangen von
der modernen Hochglanzkante bis hin zu starken Kantenquer-
schnitten im Massivholzbereich — bleibt HOLZ-HER in seiner
Vielfalt unerreicht. Setzen Sie heute MaBstabe fur den Trend
von morgen.

B Farbigen oder neutralen Kleber haben Sie im
Handumdrehen gewechselt.

B Patronen einzeln oder mit Patronenschacht
(Bild 1 und 2) — der Kleber ist in wenigen
Minuten umgestellt.

B Auch ein Wechsel von EVA- auf PUR-Kleber ist
in kurzer Zeit zu bewerkstelligen.

B Genauso schnell ist das komplette System
in wenigen Minuten vollstandig gereinigt.

heizzeit

3 Minuten Auf




— AGGREGATE

Perfekte Bekantung

Die Aggregate der STREAMER bieten ein Uberzeugendes Leistungsspektrum.

Vom Fugefrasaggregat, dem Kantenmagazin, dem untbertroffenen HOLZ-HER
Kleberauftragssystem, den Kapp- und Frasaggregaten bis zum individuell besttickbaren
Nachbearbeitungsbereich stehen Ihnen eine Vielzahl starker Aggregate fur die perfekte
Bekantung zur Verfligung.

Eckkopieren auf der STREAMER 1057 | 1057 XL

Eckkopieraggregat zum Eckenbearbeiten bis 3mm Kantenstarke. Werkzeugausstattung
fir Radien bis 3mm und Fasen bis 45 Grad — Postformingprofile moglich.

B Diamantbestticktes Werkzeug
flr hohe Standzeiten.

M Integrierte Spaneerfassung

im Werkzeug. | £
B Arbeitshéhe 60 mm. 4”&




Fiigefrasen

Geschnittene Kanten haben oft kleine Ausrisse in der Deckschicht.
Das Fugefrasaggregat sorgt fur perfekte Klebeflachen und bereitet
die Platten auf das Anleimen vor. Ausgestattet mit den patentierten
Air-Stream-Flgewerkzeugen.

Inklusive Hohenverstellung

fur die optimale Schneiden-
ausnutzung.

Y

Kantenzufiihrung

Vollautomatische, bedienerfreundliche Zuftihrung von Rollen-
ware und Streifenware mit Einzeleinzug. Fur die praktische
Verarbeitung von Streifenpaketen steht eine Kantenvereinzelung
zur Verfiigung (Option).

Materialschonender Kanten-

transport Uber Transport-
riemen und Kantenerken-

nung Uber Lichtschranke. / /

Druckwerk

Hochwertiges 3-Rollen-Druckwerk fur saubere und starke
Verpressung der Kante mit der Platte. Erste Rolle motorisch
angetrieben. Zwei konische Nachdruckrollen.

Druckwerk pneumatisch und

einsatzgesteuert (Option).




Kappaggregat pneumatisch

Zum Gerade- oder Fasekappen bei Dinnkanten;
serienmaBig pneumatisch schwenkbar auf 10 Grad.
Hochwertige Ausfihrung mit stabilem Gussstander.

Sagemotoren jeweils auf
zwei Fihrungen fir ein

prazises Abkappen der
Kantendberstande.

Option bei STREAMER
1053|1054 | 1057.

Frasaggregat

Multifunktionsfrasaggregat zum Bundigfrasen bis 6 mm
Kantenstarke, Radien bis 3 mm. Inklusive Schnellverstellung
Bundig/Radius sowie Diamantwerkzeuge.

Optional auch erhaltlich mit Multifunktionsfrasaggregat zum

Ll

Bundigfrasen bis 8mm Kanten-
starke, Radien bis 3mm,
schwenkbar 0 — 15 Grad.
Inklusive Diamantwerkzeuge.

Kopierfrasaggregat

Aggregat zum Kopieren der vertikalen, stirnseitigen
Kanten, verschiedene Kantenprofile moglich —auch
Postformingprofile. Integrierte Spaneabfuhrung.
Mit diamantbestickten Werkzeugen fir eine lange
Lebensdauer der Werkzeuge.

Mit Arbeitshohe 60 mm bei
der STREAMER 1057 | 1057 XL.




Die Nachbearbeitung

Perfektes Finishing — groBzigiger Nachbearbeitungsbereich fur

bis zu zwei Nachbearbeitungsaggregate (modellabhangig).

M Ziehklingenaggregat

Fur die perfekte Glattung
von Radien oder Fasen an
Kunststoffkanten.

Auch mit pneumatischer
Verstellung erhaltlich (optional)
(Bild 1).

B Flachenziehklinge

Letzte Kleberreste werden
rckstandslos Uber die
einsatzgesteuerte Flachen-
ziehklinge abgezogen und
durch die integrierten Blas-
dusen von der Platte entfernt
(Bild 2). Auch mit Vor- und
Nachtastung (Option).

B Schwabbelaggregat

Polieren, bis es glanzt; fur die
komplette Nachbearbeitung
(Bild 3).

L

Spriiheinrichtungen

Im Einlaufbereich wird ein Trennmittel Gber spezielle Sprihdusen

prazise aufgebracht. Hierdurch wird ein Anhaften eventueller

Kleber- und Schmutzreste verhindert. Diese Kleber- und

Schmutzreste werden Uber die Spriheinrichtung im Auslauf-

bereich (Reinigungsmittel) mithilfe des Schwabbelaggregats

sicher entfernt (optional erhalt-
lich fur STREAMER 1057 XL).
Jetzt neu mit horizontaler
Spriheinrichtung fur Hoch-
glanzkanten.




AUSSTATTUNG

Die STREAMER-Baureihe
in der Ubersicht

m STREAMER 1053 STREAMER 1054 STREAMER 1057 STREAMER 1057 XL
Steuerun Kompaktsteuerun Kompaktsteuerun Kompaktsteuerun Kompaktsteuerun
] p g9 p 9 p g p 9

Fiir Rollen- und Streifenware Fur Rollen- und Streifenware Fiir Rollen- und Streifenware Fur Rollen- und Streifenware

mit Einzeleinzug mit Einzeleinzug mit Einzeleinzug mit Einzeleinzug
Streifenmagazin fiir Streifenmagazin fiir Streifenmagazin fiir Streifenmagazin fiir
Kantenvereinzelung Kantenvereinzelung Kantenvereinzelung Kantenvereinzelung

45mm 45mm 45mm
60mm 60mm 60mm

Glu Jet S (eine Kleberpatrone)  GluJet S (eine Kleberpatrone)  GluJet S (eine Kleberpatrone)  Glu Jet S (eine Kleberpatrone)

flr EVA- und PUR-Kleber flr EVA- und PUR-Kleber fur EVA- und PUR-Kleber flr EVA- und PUR-Kleber
Patronenschacht Patronenschacht Patronenschacht Patronenschacht
Kleberauftrag
Glu Jet (Dunnfilmtechnik) Glu Jet (Dunnfilmtechnik) Glu Jet (Dunnfilmtechnik) Glu Jet (Dunnfilmtechnik)
Granulat und/oder Granulat und/oder Granulat und/oder Granulat und/oder
Patronenschacht Patronenschacht Patronenschacht Patronenschacht
3 Andruckrollen, 3 Andruckrollen, 3 Andruckrollen, 3 Andruckrollen,
erste angetrieben erste angetrieben erste angetrieben erste angetrieben
Pneumatisch und Pneumatisch und Pneumatisch und Pneumatisch und
einsatzgesteuert einsatzgesteuert einsatzgesteuert einsatzgesteuert
Einmotorig 45 mm, Einmotorig 45mm, Einmotorig 45 mm,
manuelle Verstellung manuelle Verstellung manuelle Verstellung : .
Zweimotorig 60 mm,
Kappen pneumatisch schwenkbar
Zweimotorig 60 mm, Zweimotorig 60 mm, Zweimotorig 60 mm,
pneumatisch schwenkbar pneumatisch schwenkbar pneumatisch schwenkbar
Multifunktion Multifunktion Multifunktion Multifunktion
Mechanisch inkl. Mechanisch inkl. Mechanisch inkl. Mechanisch inkl.
Radiuszieh- Spanefangkasten Spanefangkasten Spanefangkasten Spanefangkasten
klinge
Pneumatikpaket Pneumatikpaket Pneumatikpaket Pneumatikpaket
Einsatzgesteuert Einsatzgesteuert Einsatzgesteuert Einsatzgesteuert
Flachen- inkl. Blasduisen inkl. Blasdiisen inkl. Blasduisen inkl. Blasdiisen
ziehklinge
Mit Vor- und Nachtastung Mit Vor- und Nachtastung Mit Vor- und Nachtastung Mit Vor- und Nachtastung

Schwabbelaggregat

Schwabbeln

Trennmittel horizontal

Spriih-
einrichtung

Trennmittel und Reinigung
vorne und hinten

Standard Option - Nicht mdglich
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TECHNISCHE DATEN

Maschinenabmessungen

Gesamtlange (A)

Gewicht

Vorschubgeschwindigkeit

Vorschubgeschwindigkeit

ArbeitsmaBe
Mindestwerkstiicklange
Werkstiickh6he

Kantenstarke

Kantenstarke mit Pneumatikpaket

* mit zweimotorigem Kappaggregat

STREAMER 1053

3960mm

930kg

10m/min

160mm
8 —45mm (60 mm)

0,4—3mm (6 mm*)

0,4—3mm (8mm*)

STREAMER 1054

3960mm

1055 kg

10m/min

160mm
8 —45mm (60 mm)

0,4—3mm (6 mm*)

0,4—3mm (8mm*)

STREAMER 1057

4630mm

1250kg

10m/min

160mm
8 —45mm (60 mm)
0,4-3mm (6 mm*)

0,4-3mm (8mm*)

STREAMER 1057 XL

4930mm

1420kg

10m/min

160mm
8—-60mm
0,4—6mm

0,4—8mm




Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung
vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serien-
maBigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die
vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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