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Nullfuge. Makellose Optik. Flexibilitat.

LUMINA INDUSTRY
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PRODUKTIVITAT UND PRAZISION




Unsere Leidenschaft qgilt der Perfektion
der Holz- und Kunststoffbearbeitung

Unsere Ingenieure gehéren zu den besten

der Welt. Ihr visiondres Denken und auBerge-
wohnliches Kénnen sorgen dafir, dass unsere
Maschinen heute zu den leistungsstarksten,
flexibelsten und sichersten der Welt geho-
ren. Die Kunden schatzen an uns, dass wir
hervorragende Produkte schnell und qualitativ
hochwertig zu einem marktgerechten Preis
entwickeln und fertigen kénnen. Integrative,
miteinander vernetzte Losungen bestimmen
weltweit die Produktion in der Holz- und
Plattenverarbeitung.

HOLZ-HER bietet deshalb ein aufeinander
abgestimmtes Programm und entwickelt
grundsatzlich eine komplette Produktreihe, von
der Einstiegsmaschine bis zum alle Leistungs-
bereiche umfassenden Topmodell. Parallel zu
neuen Produkten werden alle Service-Aktivi-
taten und die Produktschulungen konzipiert.
Somit wird dem Kunden zur Markteinfiihrung
nicht nur eine neue Maschine, sondern immer
ein komplettes Leistungspaket angeboten.
Dabei stehen praxisbezogene Lésungen und
hoher Kundennutzen im Vordergrund.



UNTERNEHMEN

Das kdnnen Sie
voh uns erwarten

B Wir wollen unsere Kunden und Partner optimal
verstehen und mit innovativen Produkten und
Serviceleistungen ihren Erfolg optimieren und
vergroBern.

B Der enge Kontakt zu unseren Handlern, aber auch
zu den Endkunden, den Schreinern, Innenaus-
bauern und Industriebetrieben, ist eine besondere
Stéarke von HOLZ-HER.

m Uberdurchschnittliche Leistungen in allen Berei-
chen zu erbringen, Zukunftsdenken, Kontinuitat
und Konsequenz in der Entwicklung und Kon-
struktion, Perfektion in der Produktion sowie
intensive Beratung im Vertrieb und Service haben
bei HOLZ-HER hochsten Stellenwert.

B Trends zu erkennen und moglichst vorwegzuneh-
men sind Schlisselqualifikationen starker Unterneh-
men wie HOLZ-HER. Um dem gerecht zu werden,
muss die Qualifikation jedes Einzelnen up to date
sein. Deshalb ist die qualifizierte Ausbildung junger
Menschen bei HOLZ-HER ein zentrales Thema.

Die WEINIG Gruppe -
Maschinen und Anlagen fiir

die Bearbeitung von Massivholz
und Holzwerkstoffen

Innovative Spitzentechnologie, umfassende Dienstleis-
tungen und Systemlésungen bis zur schltsselfertigen
Produktionsanlage: die WEINIG Gruppe ist lhr Partner,
wenn es um profitable Bearbeitung von Massivholz und
Holzwerkstoffen geht. WEINIG Qualitat und Wirtschaft-
lichkeit gibt Ihnen den entscheidenden Vorsprung im
weltweiten Wettbewerb, ob Handwerk oder Industrie.




QUALITAT

LOsungen
von Profis fur Profis

Uberall auf der Welt, wo Profis prazise und wirtschaftlich
mit Plattenwerkstoffen arbeiten, stehen Maschinen von
HOLZ-HER und sind zuverlassig Tag fur Tag im Einsatz.
Um in diesem harten Wettbewerb bestehen zu kénnen,
mussen wir immer wieder besser sein als andere. Fir
HOLZ-HER Mitarbeiter ist es Alltag, groBe, komplexe
Arbeitsinhalte zu verantworten und auch im kleinsten
Detail auf hundertprozentige Qualitat zu achten.

Unsere Mitarbeiter denken und handeln immer als
Partner unserer Kunden.

Die Produktion ist das Herzstlick eines Industrieunter-
nehmens. Unsere modernen Fertigungstechniken am
HOLZ-HER Produktionsstandort in Voitsberg in der Steier-
mark sind entscheidend fur die hohe Qualitat, Flexibilitat
und die wirtschaftlichen Herstellungskosten. Kernkompe-
tenzen der Fertigung im Unternehmen zu halten, hat bei
HOLZ-HER oberste Prioritat. Dazu gehdren zum Beispiel
unser eigener Stahlbau mit allen technischen Einrichtun-
gen —er hilft uns, kurze Lieferzeiten einzuhalten — oder
der eigene Prototypenbau. Intensive Tests von Beginn an
stellen sicher, dass auch der neueste Stand der Technik
immer den hohen HOLZ-HER Qualitatsanforderungen
entspricht. Und nicht zuletzt garantiert ein durchdachtes
Dienstleistungskonzept im After-Sales-Bereich: Unsere
Kunden kénnen sich vom Start weg und ein Maschinen-
leben lang auf HOLZ-HER Maschinen verlassen.




Qualitat in Eigenregie -
von der Stahlplatte zur
fertigen Maschine

M Bis zu 2200 Tonnen Stahl und Aluminium werden
im eigenen HOLZ-HER Gestellbau verarbeitet.
Eine vollautomatisch beschickbare Laserschneide-
anlage Ubernimmt hier die optimierte Aufteilung
von Stahlplatten bis zu einer Starke von 25 mm.
Diese Materialstarke werden Sie auf der Kanten-
anleimmaschine an allen steifigkeitsrelevanten
Konstruktionsstellen wiederfinden.

B Mit einer Nennpresskraft von 400 Tonnen sorgen
mehrere hydraulische Abkantpressen fur die
perfekte Form der Bauteile mittels automatischer
Materialdickenmessung und Pressdrucksteuerung.

B Mit viel Sorgfalt werden die einzelnen Teile
zusammengeschweilt. Durch die optimal durch-
dachten SchweiBvorrichtungen wird fir thre Ma-
schine eine hohe Qualitatskonstanz abgesichert.

B Auf mehreren Langbettfrasmaschinen

werden die komplett geschweilten
Gestelle hochprazise gefrast. Samtliche
Flachen sind somit fir den spateren
Aufbau von Fihrungen und Aggregaten
optimal vorbereitet.

Nach der Reinigung und Lackierung
gelangen die Gestelle zur Endmontage,
wo samtliche Aggregate und Kompo-
nenten aufgebaut werden.

Vor der Verpackung und vor dem Ver-
sand wird eine aufwendige Endabnahme
durchgefuhrt, bei der Ihre Maschine unter
Beriicksichtigung hochster Qualitats-
standards geprift wird.



Hightech-Kantenanleimen
mit der LUM/N.A-Baureihe

Neben der optimalen Anpassung von Platten- und Kantendekor spielt die Qualitat
der Kanten im Mobel- und Innenausbau eine immens wichtige Rolle. Zum einen
soll die Kante dauerhaft halten, zum anderen eine optisch nicht sichtbare Fuge
bieten — die bertihmte ,Nullfuge”. Neben LTRONIC und Glu Jet bekommen Sie
mit der LUMINA alles rund um eine professionelle Kantenanleimmaschine. Bis zu
30 NC-Servoachsen sorgen fir hochste Automation der Bearbeitungsaggregate,
wiederholgenau auf Knopfdruck. Selbst die Druckeinstellungen und Kleber-
mengenangabe erfolgen vollautomatisch und bedarfsangepasst. Die HOLZ-HER
LUMINA mit der LTRONIC-Laserkanteneinheit setzt hdchste MaBstabe und ist der
professionelle Standard fir kompromissloses Kantenanleimen.

Video
LUMI

NA

UMINAL

Alle Abbildungen kénnen
Ausstattungsoptionen enthalten.



B Vollautomatische Bedienung der Bear-
beitungsaggregate per Knopfdruck Gber
NC-Servoachsen ohne Offnen der Haube.

B LED-Betriebszustandsanzeige — automatische,
optische LED-Anzeige der verschiedenen Be-
triebszustande an der Kantenanleimmaschine.

B Hochste Prazision und Betriebssicherheit
auf Jahre durch verwindungssteifen,
geschweiBten Maschinenstander.

HOLZHER

w#EcomoDnE

Das intelligente Energie-
management fur HOLZ-HER
Kantenanleimmaschinen.

SYNCHRO

Fir kurze Werkstlck-
abstande und optimierte
Kanteniberstande.




KLEBERAUFTRAGSSYSTEM GLU JET

HOLZ-HER macht
perfekte Nullfugen

Die LUMINA-Baureihe bietet in der Plattenbearbeitung eine einzigartige
Kombination: zwei Systeme fur die perfekte Nullfuge.

M Das Glu Jet Kleberauftragssystem fur den serienmaBigen Einsatz von PUR-Kleber.

B LTRONIC, die Laserkanteneinheit von HOLZ-HER, unschlagbar in Schnelligkeit
und Kosteneffizienz.

Glu Jet — wasserfeste Nullfuge
mit Dunnfilmtechnologie

Industrietechnologie fur das Handwerk — mit dem HOLZ-HER Glu Jet System
kénnen Sie PUR-Kleber immer serienmaBig verarbeiten; so einfach wie
EVA-Kleber. Starke Argumente fur Sie und Ihre Kunden:

B Kein zusatzliches Leimbecken.
B Kein teurer Stickstoffbehalter.
B Extrem lange Haltbarkeit durch hochfeste Verbindung.

B Hitze- und wasserbestandig, dadurch qualitative Vorteile
in allen Mébelbereichen.

Heizzeit
3 Minuten

Kleberwechsel*
3 Minuten

auf PUR-Kleber, auf EVA-Kleber und Farbwechsel

Reinigung
3 Minuten




> LTRONIC und Glu Jet -
fur Gberlegene Kantenoptik.
Unschlagbar im Doppelpack! <

LASERKANTENEINHEIT LTRONIC

L7 ON/C - lhre perfekte
Nullfuge mit Laserkanten

Mit LTRONIC kdnnen Sie coextrudierte und nachbeschichtete
Laserkanten verarbeiten. Das NIR-Modul in der LTRONIC-Einheit kann
Warmeenergie schnell und punktgenau tbertragen und ist somit
ideal fur die Aktivierung der Funktionsschicht auf Laserkanten.

B Optisch perfekte Ergebnisse — Ton in Ton durch Nullfuge.
B Keine Aufheizzeit.

B Gerduschlose Verarbeitung.

B Kein Reinigungsaufwand.

B Vorreiter in Sachen Energieeffizienz.

B Komplett saubere Nachbearbeitung.

Heizzeit

Keine

Kleberwechsel

Keinen

Reinigung

Keine




Glu Jet PUR-2K

Kleberauftragssystem fiir PU

Fur die LUMINA-Baureihe bietet HOLZ-HER das
Glu Jet PUR-2K mit hoher Schmelzleistung fur
noch schnellere Vorschubgeschwindigkeiten an

Mit Glu Jet PUR-2K kénnen Anwender 2-kg-PUR-

Kleberpatronen (2) verarbeiten, die deutlich

glnstiger sind als herkémmliches PUR-Granulat.

Die Investition lohnt sich ab Verbrauchsmengen
von ca. 400 kg PUR-Kleber pro Jahr, das heiBt
umgerechnet ca. 2 kg pro Tag. Die Amortisation
kann somit bereits im zweiten Jahr allein durch
die Einsparung im Klebereinkauf erfolgen.

Das Glu Jet PUR-2K ist nach unschlagbaren
3 Minuten startklar und vereint alle Vorteile der
Dunnfilmtechnologie.

R

PUR (Polyurethan)-Neutralisator

Die Reinigung des Systems erfolgt kinderleicht mit
gangigen PUR-Reinigern (Bild 1) Uber ein automatisches
Spulprogramm, welches in der Steuerung integriert ist.



Selbstreinigung auf Knopfdruck

Einfacher kann man den Reinigungsprozess von PUR-Klebern nicht mehr gestalten. Zum einen ist es
maoglich, den PUR-Kleber von einem Tag auf den nachsten komplett in der Glu Jet-Station zu belassen.
Zum anderen kann PUR im Glu Jet-System binnen 48 Stunden (= Reaktionszeit des PUR-Klebers) wieder
aufgeschmolzen werden und somit ist in der Regel eine Reinigung nur an den Wochenenden erforderlich.

Der Montagsknopf

Zu Beginn der Arbeitswoche wird
der PUR-Kleber in das Fihrungs-
rohr gefullt. Auf Knopfdruck wird
der Neutralisator vollautomatisch
aus dem System gespult. Danach
kann sofort mit der Produktion
begonnen werden.

Restmengeniiberwachung

Der Freitagsknopf

Herkdmmlicher PUR-Neutralisator wird in die Station
eingeflllt. Die integrierte, vollautomatische Spulroutine an
der Steuerung startet per Knopfdruck. Dadurch wird die
komplette Station mit der richtigen Menge, Temperatur
und dem richtigen Anpressdruck vollstandig gespdlt;

der PUR-Kleber ist neutralisiert. Damit kann die Station
selbst Gber den Sommerurlaub problemlos stehen bleiben.

DarUber hinaus kann der zu sptlende PUR-Kleber professionell optimiert werden. Die Restkleber-
menge und damit die noch produzierbaren Laufmeter werden vom System automatisch Gber
einen speziellen Sensor Gberwacht und dem Bediener an der Steuerung angezeigt. Dadurch
weil der Bediener zu jeder Zeit, wie viele Laufmeter mit der im System befindlichen Patrone
noch gefahren werden kénnen, bevor beispielsweise gespdlt wird.



> Auf Knopfdruck
perfekte Ergebnisse
mit LTRONIC.<

NIR-MODUL

lhre Vorteile mit dem
NIR-Modul in der L/ {O/N/C

B Unmittelbare Verfiigbarkeit
Keinerlei unproduktive Aufheizzeiten. Sofort verfligbar auf
Knopfdruck.

B Gerauschlose Verarbeitung
LTRONIC arbeitet ohne jegliche Gerauschemission und ohne
Druckluft.

B High-Tech-Kiihlung aus der CNC-Technik
Das NIR-Modul (Near Infrared Radiation) wird durch FlUssigkeits-
kthlung auf gleichbleibender Temperatur gehalten und ermég-
licht dadurch eine kontinuierliche Produktion ohne Kihlpausen.

B Hohe Energieeffizienz
Die Wellenldnge des NIR-Moduls liegt sehr nahe an der Intensitat
des Diodenlasers und kann seine Energie punktgenau auf die
Lange des Werkstlcks optimieren. Es wird keine Energie in den
Rustltcken verbraucht.

/\///?w@




Freie Wahl der Nullfugentechnik
Glu Jet, Glu Jet PUR-2K und L7 O/N/C

Auf der LUMINA kénnen Anwender Uber eine Damit bieten Sie Ihren Kunden immer eine ab-
hochprazise HSK-Schnittstelle aus der CNC-Tech- solut prazise Kantenverklebung. Auf Wunsch
nik das LTRONIC- und Glu Jet-Aggregat minuten- auch wasser- und hitzefest mit PUR-Kleber.
schnell, je nach Bedarf, wechseln. Wahlen Sie zwischen der Verarbeitung von
Laserkanten oder dem Einsatz von EVA- bzw.
Die LUMINA besitzt eine automatische Aggregat- PUR-Klebern. Mit HOLZ-HER haben Sie immer
erkennung und ist nach der Einwechslung von die Uberzeugende Technik zur Hand.

LTRONIC sofort einsatzbereit. Die Wechselzeit
von Kante zu Kante betrdgt maximal 5 Minuten.

Glu Jet

LTRONIC - Glu Jet -
perfekte Nullfuge mit Laserkanten wasserfeste Nullfuge mit Diinnfilmtechnologie
Mit LTRONIC kénnen Sie coextrudierte und Mit dem Glu Jet-System konnen Sie wasserfesten
nachbeschichtete Laserkanten verarbeiten. PUR-Kleber immer serienmaBig verarbeiten.
B Optisch perfekte Ergebnisse — B Kein zusatzliches Leimbecken.

Ton in Ton durch Nullfuge. B Kein teurer Stickstoffbehélter.
W Keine Aufheizzeit. B Extrem lange Haltbarkeit durch hochfeste Verbindung.
W' Gerauschlose Verarbeitung. B Hitze- und wasserbestandig, dadurch qualitative
B Kein Reinigungsaufwand. Vorteile in allen M&belbereichen.
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STEUERUNG

Edge Control Touch

Die HOLZ-HER Steuerung Edge Control Touch ist extrem leistungsfahig und Vorbild fur eine
einfache Bedienung. Ergonomisch, einfach und einheitlich im Tablet-Design.

Display

B 18,5"-Touchscreen im 16:9-Format.

M Brilliante graphische Darstellung der
Bearbeitungsprozesse.

M Einfache Bedienung — dreh- und
schwenkbares Bedienpult in Augenhéhe.

Ausstattung/Service

B Netzwerkanbindung.

B Onlinewartung, schneller Datenaustausch
mit dem HOLZ-HER Service.

M Barcode-Schnittstelle fir automatischen
Programmaufruf.

B Externer USB-Anschluss fur Datensicherung
bzw. Systemupdate.

B Anbindung an HOLZ-HER Prozessdaten-
erfassung zum direkten Auslesen von
Betriebsdaten (Option).

Bedienung

M Elektronisch gesteuerte Rustvorgange mit
100 % Wiederholgenauigkeit.

B Ubersichtliche und komplette Erfassung aller
Betriebsdaten: Gesamtlaufmeter, Gesamtstiick-
zahl, Gesamtstunden mit Resetfunktion.

M Individuelle Benutzerverwaltung mit Passwort-
schutz und Einzelberechtigung.

Pictogramme

M Zur einfachen Bediener-
fihrung bietet Ihnen die
Edge Control Steuerung
selbsterkldrende, grafische
Piktogramme an.

Edge Control Touch —
zukunftssicher durch hohe Standards.




Kantenbibliothek

Ein Highlight ist die voll in die Steuerung integrierte Kantenbibliothek. Hier sind die gangigsten
coextrudierten und nachbeschichteten Kanten werksseitig bereits hinterlegt und kénnen ein-
fach tber den serienmaBigen Touchscreen vom Anwender ausgewahlt werden.

Jede Laserkante benétigt einen spezifischen Energieeintrag, der beispielsweise von der Kanten-
starke oder Farbe abhangig ist. Nach der Auswabhl stellt LTRONIC den jeweiligen Energiebedarf
automatisch ein und sollte Ihre Kante nicht in der Bibliothek aufgelistet sein, Gbernimmt fir Sie
der Kantenrechner die Berechnung der benotigten Energie.

4

Dreh- und schwenk-
bares Bedienpult.




LUMINA 1594

Auf nur knapp 7,5 Meter bietet die LUMINA 1594
eine professionelle Komplettbearbeitung mit allen
erforderlichen Bearbeitungsaggregaten.

LUMINA 1596

Die LUMINA 1596 ist fur hochste Anforderungen
hinsichtlich Qualitat und Flexibilitdt konzipiert.

In der Ausstattungsvariante ,premium” —mit zwei
Frasaggregaten — kdnnen Massivholzanleimer bis 15 mm
Kantenstarke (optional bis 20 mm) bearbeitet werden.

Mit der ,grooving” kénnen vertikale und horizontale
Nutarbeiten vollautomatisch bewerkstelligt werden.

Die ,flex”-Ausfuhrung hat serienmaBig ein Eckschwab-
belaggregat aufgebaut, fur alle die ein perfektes Kanten-
finsch ohne jegliche Nachbearbeitung winschen.

LUMINA 1598

Die LUMINA 1598 , performance” ist ein zukunftsori-
entierter Meilenstein bei den Kantenanleimmaschinen.
Sie ist auf absolute Hochstleistung ausgelegt. Innen zeigt
sich die LUMINA 1598 , performance” hochflexibel und
kann sich lhren Anforderungen individuell anpassen.

Auch als Sondermodell in der Ausfthrung ,,sanding”
verfugbar mit serienméaBigem Schleifaggregat.




AGGREGATE

Aggregate fir 100 Prozent
Wiederholgenauigkeit!

Um bei hohem Durchsatz immer wieder die gleichen, prazisen Ergebnisse
zu erzielen, mUssen bei jedem Aggregat alle Details hochste Anforderungen
erfullen. Das Formfrasaggregat zeigt beispielhaft, worauf es ankommt.

Denn 100 Prozent Wiederholgenauigkeit hat beim professionellen Kanten-
anleimen eine gro3e Bedeutung.

® Alle Taster sind speziell beschichtet
und optimiert fur die Hochglanz-
bearbeitung

Volldigitale NC-Servotechnik mit einer
® Blasdusen zum Abblasen Positioniergenauigkeit von 5/1000 mm
von Spanen vor den
Spielfreie Tastbereichen

Mechanik @

Hochprazise
Linearfihrungen

fur exakte
Aggregatsverstellungen

Hightech-Diamant-
fraser mit optimierter
Spaneabfuhr

.~ Massive
tandaggregate

Intelligente
pneumatische
Ansteuerung



Multifunktionspaket

Das Multifunktionspaket fur Frasen, Eckkopieren und Radiusziehklinge
ermoglicht Ihnen eine perfekte Optik bei allen géngigen Kantenbear-
beitungen wie beispielsweise bindig frasen, Bearbeitung verschiedener
Radien und Fasen. Die Umstellung erfolgt vollautomatisch tber NC-Ser-
voachsen und Mehrstufenwerkzeugtechnik sowie spielfreier Mechanik
fur hochste Prazision.

Mehrstufen-Frasaggregat

Mit 6 NC-Servoachsen und Diamantkombiwerkzeug.

M Radius 1,3

W Radius 2 (zweifach)
M BUndig bis 8 mm
B Fase 45°

Weitere Profilkombinationen auf Anfrage.

Revolver-Frasaggregat — quattro ™

Mit 6 NC-Servoachsen und Diamantrevolverwerkzeug.

W Radius 1,3
W Radius 2 (zweifach)
M Fase 45°

Weitere Profilkombinationen auf Anfrage.

Revolverziehklingen-Aggregat

Mit 8 NC-Servoachsen und HW-Standardziehklingen auf
einem vollautomatischen 5-fach-Werkzeugrevolver.

M Radius 1

W Radius 1,3

W Radius 2 (zweifach)
W Fase 45°

Weitere Profilkombinationen auf Anfrage.




AGGREGATE

> Unsere Erfahrung im Bau von Kantenanleim-
maschinen fir lhre Produktionssicherheit!

Fiigefrasen @ 70 mm

Geschnittene Kanten haben oft kleine Ausrisse in der Deck-
schicht. Das Fugefrasaggregat sorgt fur perfekte Klebeflachen
und bereitet die Platten auf das Anleimen vor. Ausgestattet
mit der patentierten AirStream Technologie und Diamant-
werkzeug.

Inklusive Hohenverstellung fur die optimale Schneiden-
ausnutzung.

Fiigefrasen @ 100 mm

Mit symmetrischen Diamantfrasern fur hochste Fligequalitat
bei hohen Standzeiten. Die Hohenverstellung erfolgt automa-
tisch Uber 2 NC-Servoachsen.

Inklusive patentierter AirStream Technologie fir héhere
Standzeiten und gerduscharmen Bertrieb.

Kantenmagazin LTRONIC/Glu Jet

Das spezielle LUMINA Kantenmagazin kombiniert den einzig-
artigen schlanken Einlaufwinkel von nur 7 Grad fir extreme
Kantenguerschnitte im Massivholzbereich mit dem optimalen
Einlaufwinkel fur die Aktivierung von Laserkanten. Synchro-
Antrieb, automatische Kantenvereinzelung sowie eine auto-
matische Kantentberwachung sind serienméaBig enthalten.




Druckwerk motorisch (4 Rollen)

Synchron angetriebenes Druckwerk mit automatischer
Anpassung an die Vorschubgeschwindigkeit und NC-
Servoachse zur motorischen Verstellung an die jeweilige
Kantenstarke.

Gerade und konische Druckwalzen fur eine optisch
unsichtbare Klebefuge.

Kappaggregat
Mit gehérteten Linearfihrungen flr hochprézise Kapp-

ergebnisse bis zu 15 mm Kantenstarke; serienmalig
pneumatisch schwenkbar auf 10 Grad.

20 mm mit Massivholzausstattung.

Biindigfrasaggregat (bis 15 mm)

Leistungsstarkes Frasaggregat bis 15 mm Kantenstarke.
Option: 2 NC-Servoachsen fur Frasbearbeitungen mit
und ohne Kantenuberstand.

Biindigfrasaggregat (bis 20 mm)

Leistungsstarkes Frasaggregat bis 20 mm Kantenstarke.
3 NC-Servoachsen fur Frasbearbeitungen mit und ohne
Kantenuberstand sowie motorische Horizontalverstellung
fur die optimale Schneidenausnutzung (Option).




Frasaggregat

Schweres Standaggregat mit stoBabsorbierender Lagerung
und groBen Tastrollen fur perfekte Ergebnisse auch bei
hohen Vorschubgeschwindigkeiten. 100 Prozent Wieder-
holgenauigkeit auf Knopfdruck durch spielfreie Mechanik
und 6 hochprazise NC-Servoachsen. Horizontaltastung Uber
Schragtastrollen, speziell entwickelt fir die Verarbeitung
moderner Hochglanzkanten.

Optional mit Multifunktionsfrastechnik.

Formfrasaggregat

Aggregatsverstellungen auf Linearfuhrungen. Mit serienma-
Bigen Blasdusen vor den Tastrollen zum Abblasen von Spanen
vor den Tastbereichen. Inklusive Fachbodenprogramm fur die
optimale Bearbeitung von Fachb&den mit abgerundeten Ecken.
Inklusive intelligenter Pneumatik, die abhangig von Vorschub
und Plattenstarke die Bearbeitungsdruckeinstellungen auto-
matisch anpasst.

Optional mit automatischem Werkzeugrevolver.

M Pendeltaster

Automatischer Pendeltaster kopiert stirnseitig ohne
Materialtberstand und lasst fir die Langskante den
optimalen Kantentberstand fur die nachfolgende
Bearbeitung mit der Radiusziehklinge.

> Mit der LUMINA industry bleibt kein
Bearbeitungswunsch offen.



Ziehklingenaggregat (MOT 5)

Fur die perfekte Glattung von Radien oder Fasen an Kunst-
stoffkanten. Mit 4 NC-Servoachsen fir die exakte Einstellung
der Werkzeugtiefe beim Einsatz von Hochglanzplatten mit
Schutzfolien.

Ziehklingenaggregat (MOT 8)

100 Prozent Wiederholgenauigkeit auf Knopfdruck durch
spielfreie Mechanik und 8 hochprazise NC-Servoachsen.
Inklusive Hochglanzpaket fur die exakte Einstellung der Werk-
zeugtiefe beim Einsatz von Hochglanzplatten mit Schutzfolien.

Mit automatischem Werkzeugrevolver (Finf Profile).

Flachenziehklinge (Vor- und Nachtastung)

Saubere Nachbearbeitung der Flache mit Vor- und Nachtastung
fur hohe Vorschubgeschwindigkeiten. 2 HW-Wendemesser
4-seitig verwendbar. Manuelle Nachbearbeitung entfallt. Beide
Einheiten automatisch abhebbar fiir Sonderanwendungen.

Schwabbelaggregat (einsatzgesteuert)

Polieren, bis es glanzt; fur die komplette Nachbearbeitung
von Kanten und Flachen. Einsatzgesteuert und wahlweise
oszillierend.




Eckschwabbelaggregat

Fur die perfekte Nachbearbeitung der stirnseitigen Kanten.
Jegliche manuelle Nachbearbeitung entfallt. Inklusive
Eintauchsteuerung und motorischer Horizontalverstellung
Uber NC-Servoachse.

Nutaggregat

SerienmaBig mit 2 NC-Servoachsen fur Nuttiefenverstel-
lung sowie Nutposition Uber das Bedienpult. Schwenkbar
0-90 Grad inklusive Rastbohrungen in 11,25-Grad-Teilung.
Inklusive Eintauchsteuerung. Optimale Spaneerfassung durch
Blasdlise und Nachabsaughaube.

Inklusive Nutfraser 4,2 mm.

Oszillierendes Schleifen

Oszillierendes Schleifaggregat mit NC-Servoachse fir die
horizontale Gesamtverstellung sowie fur die motorische
Zustellung zur Erhéhung des Schleifdrucks. Perfektes Finish
fdr Ihre Massivholz- oder Furnierkante.

Spriiheinrichtungen

Trenn- und Reinigungsmittelspriihgerate fur den Ein- und
Auslaufbereich. Antistatik-, Kiihl- und Gleitmittel — elektronisch
gesteuert Uber Spezialdisen — fur ein perfektes Kantenfinish.
Die verschiedenen FlUssigkeitsbehalter sind alle sauber im
Maschinengestell integriert.




AUSSTATTUNG

Perfekt ausgestattet
bis ins Detail

B Luftkissentisch
Fur leichtes und schonendes Handling — auch von
sperrigen Werksticken (Option) (Bild 1).

B Werkstiickauflage
Extrem stabile ausziehbare Werkstlickauflage,
komplett freitragend und somit unabhangig von
Bodenunebenheiten (Option) (Bild 2).

B Fihrungsanlage
Fur die optimale Zuftihrung von Schmalteilen.
Die Fihrungsanlage begleitet das Werkstiick
im 90-Grad-Winkel bis zur sicheren Ubergabe
an die Maschine (Option) (Bild 3).

B LED-Betriebszustandsanzeige
Automatische, optische LED-Anzeige der verschiede-
nen Betriebszustande an der Kantenanleimmaschine.
(Bild 4).

B Synchronriemenbriicke
Synchron angetriebene Riemenbriicke in Industrie-
ausfihrung mit Doppelverbundkeilriemen und
Kevlareinlage. Somit ist ein praziser Werkstlcktrans-
port fur alle Inre Anwendungen gewahrgeleistet.

> Perfekter Werkstlcktransport dank
synchron angetriebener Riemenbrucke!



ITronic

Uber die optimierte und automatische Ansteuerung der umfangreichen Druckeinstellungen
mit Plausibilitatskontrollen realisiert HOLZ-HER eine automatische, bedarfsangepasste
Steuerung der Klebermenge. Darlber hinaus gibt es ein adaptives Kappmesser, das je nach
Kantenstdrke automatisch den Druck anpasst. Sowie ein adaptives Druckwerk, das die
Dricke der einzelnen Andruckwalzen je nach Anwendung optimal fir ein perfektes Ergebnis
einstellt. Einstellungsfehler und Ausschussquoten senken Sie hiermit auf ein Minimum.

Als Erganzung erhalten Sie im iTronic-Paket eine vollautomatische Spulfunktion ftr PUR-
Kleber sowie eine Restklebermengeniberwachung, mit der Sie jederzeit die noch zu produ-
zierenden Laufmeter an der Steuerung angezeigt bekommen.

—_—

Adaptives Kappmesser Adaptives Druckwerk Automatische Klebermengensteuerung

Automatische Spulroutine Restklebermengentberwachung




TECHNISCHE DATEN

Bestlickungsvarianten der
LUMINA industry Baureihe

LUMINA 1594 LUMINA 1596

premium

LUMINA 1596
grooving

LUMINA 1596
flex

LUMINA 1598
performance

automatic

Steuerung 18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen

Synchronisierte Synchronisierte Synchronisierte Synchronisierte Synchronisierte

Briicke

Riemenbriicke Riemenbriicke Riemenbriicke Riemenbriicke Riemenbriicke
YEgERT LTRONIC/ LTRONIC/ LTRONIC/ LTRONIC/ LTRONIC/
9 SYNCHRO SYNCHRO SYNCHRO SYNCHRO SYNCHRO
Fiigen 60 mm*, 60 mm*, 60 mm*, 60 mm*, 60 mm MQOT 2,
g @70 mm @70 mm @70 mm @70 mm @100 mm
LTready LTready LTready LTready LTready
Wechseleinheit 1 (LTRONIC (LTRONIC (LTRONIC (LTRONIC (LTRONIC
Vorbereitung)* *  Vorbereitung)* *  Vorbereitung)* *  Vorbereitung)*™  Vorbereitung)* **
o Glu Jet* Glu Jet* Glu Jet* Glu Jet* Glu Jet*
Wechseleinheit 2 . ) ) . )
automatic automatic automatic automatic automatic

Druckwerk 4 Rollen motorisch 4 Rollen motorisch 4 Rollen motorisch 4 Rollen motorisch 4 Rollen motorisch

Zweimotorig15 mm* Zweimotorig15 mm* Zweimotorig!5 mm* Zweimotorig!5 mm* Zweimotorig15 mm*

Frasen 1

~

Q
=}

=

Frasen 2 Radius 2mm* Radius 2mm* Radius 2mm* Radius 2 mm* Radius 2mm*
Eckkopieren 60 mm, MOT 4* 60 mm, MOT 4* 60 mm, MOT 4* 60 mm, MOT 4* 60 mm, MOT 4*
Radiusziehklinge MOT* MOT* MOT* MOT* MOT*

. o Mit Vor- und Mit Vor- und Mit Vor- und Mit Vor- und Mit Vor- und
At Nachtastung Nachtastung Nachtastung Nachtastung Nachtastung

Schwabbeln Einsatzgesteuert* Einsatzgesteuert*  Einsatzgesteuert*

Einsatzgesteuert* Einsatzgesteuert*

Einsatzgesteuert

_

sprieiichrg | | ] ]

Standard

- Nicht moglich E Freiplatz

Option

Optionen

*60 mm MOT 2, @ 100 mm

*LTRONIC mit NIR
*LTRONIC mit NIRP's

*Glu Jet PUR 2K
PU-Einheit (2-kg-Patrone)

*20 mm mit Massivholzpaket

*+ MOT-Varianten (20 mm)

*Multifunktionspaket fir
Frasen, Eckkopieren,
Radiusziehklinge

*Oszillierend

*MOT 2

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen sténdig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienmé&Bigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne

die vorgesehene Schutzhaube abgebildet



LUMINA 1594 | LUMINA 1596 | LUMINA 1596 | LUMINA 1596 | LUMINA 1598 LUMINA
mit Glu Jet mit Glu Jet mit Glu Jet mit Glu Jet mit Glu Jet mit LTRONIC
automatic premium grooving flex performance

Gesamtlinge A (mm) 7460 7920 7920 7920 8590 ]
Gesamtl?nge mit Luftkissentisch 8960 9420 9420 9420 10090
und verlangertem Auslauf B (mm)
Breite x Hohe (mm) 1368 x 2223 1368 x 2223 1368 x 2223 1368 x 2223 1368 x 2223 -
Gewicht (kg) 4000 4350 4350 4350 4700 _
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25*
I D D D D e
Mindestwerkstiickldnge (mm) 140 140 140 140 140
Mindestwerkstiickbreite (mm) 60 60 60 60 60 “
Werkstlickhéhe (mm) 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60 8-23(45)
Kantenbreite (mm) 0,4-8(15)** 0,4-15(20) 0,4-8(15)** 0,4—-8(15)** 0,4-15(20) 0,4-3
* Kantenabhéngig
** mit Werkzeugwechsel
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Kantenanleimmaschinen | CNC-Bearbeitungszentren | Vertikale Plattensdgen | Druckbalkensdgen | Materialhandling

100 Prozent. Wiederholgenau. Multifunktional.

ACCURA

HOLZHER

PRODUKTIVITAT UND PRAZISION .

HOLZHER




Accurat bis ins Detail

Konzipiert fur hdchste Anforderungen hinsichtlich Qualitat und Flexibilitat.

Die ACCURA-Baureihe steht fur die Komplettbearbeitung moderner Kanten- und
Plattenwerkstoffe. Uber Programmwahl lassen sich die Maschinen ohne Offnen
der Haube umrtsten und sind sofort produktionsbereit. Die HOLZ-HER ACCURA
setzt hdchste MaBstdbe und ist der professionelle Standard fur kompromissloses
Kantenanleimen.

Video
ACCURA

Alle Abbildungen kénnen
Ausstattungsoptionen enthalten.




B Ho6chste Prazision und Betriebssicher-
heit auf Jahre durch verwindungssteifen,
geschweiBten Maschinenstander.

B LED-Betriebszustandsanzeige — automatische,
optische LED-Anzeige der verschiedenen Be-
triebszustande an der Kantenanleimmaschine.

B Vollautomatische Bedienung der Bear-
beitungsaggregate per Knopfdruck tber
NC-Servoachsen ohne Offnen der Haube.

vl EcomobE

Das intelligente Energie-
management fur HOLZ-HER
Kantenanleimmaschinen.

SYNCHRO

Fir kurze Werkstlck-
abstande und optimierte
Kantentberstande.




KLEBERAUFTRAGSSYSTEM GLU JET

Glu Jet — Nullfuge mit
Dinnfilmtechnologie

Die klaren Vorteile der Hybrid Technologie in Verbindung mit der neuen
HOLZ-HER Dunnfilmtechnik machen das Klebersystem zum Allrounder
fur das Handwerk und den industriellen Nutzer. Die optische Nullfuge mit
PUR-Kleber — und somit im Nassbereich einsetzbar — wird fir HOLZ-HER
Kunden selbstverstandlich.

Hauchdunne Klebefugen, die sich ohne Weiteres mit den industriellen
Laserkanten messen kénnen, sind mit dem HOLZ-HER Glu Jet System
problemlos und mit konkurrenzloser Flexibilitat realisierbar.

Uberlegen in der Optik bei jedem Material — angefangen von der
modernen Hochglanzkante bis hin zu starken Kantenquerschnitten
im Massivholzbereich, bleibt HOLZ-HER in seiner Vielfalt unerreicht.
Setzen Sie heute MaBstéabe fir den Trend von morgen.

Kleberwechsel und Reinigung
jeweils in nur 3 Minuten

Heizzeit
3 Minuten

Kleberwechsel*
3 Minuten

auf PUR-Kleber, auf EVA-Kleber und Farbwechsel

Reinigung
3 Minuten




PUR-Kleber als Standard fiir
den professionellen Schreiner

Industrietechnologie fur das Handwerk — mit dem HOLZ-HER
Glu Jet System kénnen Sie PUR-Kleber immer serienméaBig
verarbeiten; so einfach wie EVA-Kleber. Starke Argumente fur
Sie und lhre Kunden:

B Kein zusatzliches Leimbecken.
B Kein teurer Stickstoffbehalter.
B Extrem lange Haltbarkeit durch hochfeste Verbindung.

B Hitze- und wasserbestandig, dadurch qualitative Vorteile
in allen Mébelbereichen.

Video
Glu Jet

Funktionsprinzip



STEUERUNG

Edge Control Touch

Edge Control Touch —
zukunftssicher durch hohe Standards.

Die HOLZ-HER Steuerung Edge Control Touch ist extrem leistungsfahig und Vorbild fir eine
einfache Bedienung. Ergonomisch, einfach und einheitlich im Tablet-Design.

Display

W 18,5"-Touchscreen im 16:9-Format.

M Brilliante graphische Darstellung der
Bearbeitungsprozesse.

M Einfache Bedienung — dreh- und
schwenkbares Bedienpult in Augenhohe.

Ausstattung/Service

B Netzwerkanbindung.

B Onlinewartung, schneller Datenaustausch
mit dem HOLZ-HER Service.

M Barcode-Schnittstelle fir automatischen
Programmaufruf.

B Externer USB-Anschluss fur Datensicherung
bzw. Systemupdate.

B Anbindung an HOLZ-HER Prozessdaten-

erfassung zum direkten Auslesen von
Betriebsdaten (Option).

Bedienung

M Elektronisch gesteuerte Rustvorgange mit
100 Prozent Wiederholgenauigkeit.

m Ubersichtliche und komplette Erfassung aller
Betriebsdaten: Gesamtlaufmeter, Gesamtstiick-
zahl, Gesamtstunden mit Resetfunktion.

B Individuelle Benutzerverwaltung mit Passwort-
schutz und Einzelberechtigung.

Pictogramme

M Zur einfachen Bediener-
fihrung bietet Ihnen die
Edge Control Steuerung
selbsterklarende, grafische
Piktogramme an.




ITronic

Adaptive Druck- und Klebermengensteuerung fur die intelligente Automatisierung.

—_—

Adaptives Kappmesser Adaptives Druckwerk

Automatische Klebermengensteuerung

Automatische Spulroutine

Restklebermengentberwachung

Einfaches Handling — hohe Flexibilitat

B Werkstickauflage
Extrem stabile ausziehbare Werksttckauflage,
komplett freitragend und somit unabhangig
von Bodenunebenheiten. (Option; Serie bei
ACCURA industry) (Bild 1).

B 6-fach-Kantenzufiihrung
Mit sensorischer Restlangenerkennung und au-
tomatischer Umstellung auf einen alternativen
Kantenkanal. Inklusive Zusatzschacht fur die
Zuftihrung von Streifenwaren (Option) (Bild 2).

B Luftkissentisch
Fur leichtes und schonendes Handling — auch
von sperrigen Werksticken (Option) (Bild 3).

B Nestingpaket

Fur Topfbandbohrungen oder trapezférmige
Werkstiicke (Option) (Bild 4).

B Transportkettenschmierung

Intelligente automatische Transportketten-
schmierung. Sensorisch gesteuerte Einheit, )
welche belastungsabhangig die Schmierung

entsprechend dosiert (Option; Serie bei
ACCURA industry und ACCURA 1558).




MULTIFUKTIONSPAKET

Multifunktionspaket

Das Multifunktionspaket fur Frasen, Eckkopieren und Radiusziehklinge
ermoglicht Ihnen eine perfekte Optik bei allen géngigen Kantenbear-
beitungen wie beispielsweise bindig frasen, Bearbeitung verschiedener
Radien und Fasen. Die Umstellung erfolgt vollautomatisch tber
NC-Servoachsen und Mehrstufenwerkzeugtechnik sowie spielfreier
Mechanik fur héchste Prazision.

Mehrstufen-Frasaggregat

Mit 6 NC-Servoachsen und Diamantkombiwerkzeug.

M Radius 1,3

W Radius 2 (zweifach)
M BUndig bis 8 mm
B Fase 45°

Weitere Profilkombinationen auf Anfrage.

Revolver-Frasaggregat — quattro ™

Mit 6 NC-Servoachsen und Diamantrevolverwerkzeug.

W Radius 1,3
W Radius 2 (zweifach)
M Fase 45°

Weitere Profilkombinationen auf Anfrage.

Revolverziehklingen-Aggregat

Mit 8 NC-Servoachsen und HW-Standardziehklingen auf
einem vollautomatischen 5-fach-Werkzeugrevolver.

M Radius 1

W Radius 1,3

W Radius 2 (zweifach)
W Fase 45°

Weitere Profilkombinationen auf Anfrage.




AGGREGATE

Aggregate fir 100 Prozent
Wiederholgenauigkeit!

Um bei hohem Durchsatz immer wieder die gleichen, prazisen Ergebnisse
zu erzielen, mussen bei jedem Aggregat alle Details hochste Anforderungen
erfullen. Das Formfrasaggregat zeigt beispielhaft, worauf es ankommt.

Denn 100 Prozent Wiederholgenauigkeit hat beim professionellen Kanten-
anleimen eine groBe Bedeutung.

@ Alle Taster sind speziell beschichtet
und optimiert fur die Hochglanz-
bearbeitung

Volldigitale NC-Servotechnik mit einer
@ Blasdusen zum Abblasen Positioniergenauigkeit von 5/1000 mm
von Spanen vor den
Spielfreie Tastbereichen

Mechanik @

¢ Hochprazise
Linearfihrungen

fur exakte
Aggregatsverstellungen

i

Hightech-Diamant-
fraser mit optimierter
Spaneabfuhr

tandaggregate

Intelligente
pneumatische
Ansteuerung




TECHNISCHE DATEN

Bestlickungsvarianten der
ACCURA Baureihe

Maschine ACCURA 1554

automatic

Steuerung

Briicke Rollenbriicke*

Magazin SYNCHRO*
. 60 mm*,
e @70 mm
Kleberauftrag i =
automatic

Druckwerk

*

Kappen 8mm

Frasen 1

Frasen 2 Radius 2mm*
Eckkopieren 60 mm, MOT 4*
Radiusziehklinge MOT*

. o Mit Vor- und
Flachenziehklinge Nachtastung
Schwabbeln Einsatzgesteuert®

18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen  18,5" Touchscreen

4 Rollen motorisch 4 Rollen motorisch 4 Rollen motorisch

4 Rollen motorisch 4 Rollen motorisch

Einsatzgesteuert® Einsatzgesteuert™

N (] [

Einsatzgesteuert™

Einsatzgesteuert™

Einsatzgesteuert Einsatzgesteuert

_

Spriiheinrichtung ‘

Standard

- Nicht mdglich E Freiplatz

Optionen

*Synchronisierte
Riemenbriicke

*6-fach-Magazin

*60 mm MOT 2, @ 100 mm

*20 mm mit Massivholzpaket

*+ MOT-Varianten (20 mm)

*Multifunktionspaket fir
Frasen, Eckkopieren,
Radiusziehklinge

*Oszillierend

*MOT 2

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen sténdig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne

die vorgesehene Schutzhaube abgebildet



ACCURA 1554 | ACCURA 1556 | ACCURA 1556 | ACCURA 1556 | ACCURA 1558
automatic premium grooving flex performance
Gesamtlange A (mm) 7460 7920 7920 7920 8590
Gesamtl?nge mit Luftkissentisch 8960 9420 9420 9420 10090
und verldngertem Auslauf B (mm)
Breite x Hohe (mm) 1368 x 2223 1368 x 2223 1368 x 2223 1368 x 2223 1368 x 2223
Gewicht (kg) 4000 4350 4350 4350 4700
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 10-20(25) 10-20(25) 10-20(25) 10-20(25) 10-25
1
Mindestwerkstucklange (mm) 140 140 140 140 140
Mindestwerkstiickbreite (mm) 60 60 60 60 60
Werkstiickh6he (mm) 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60
Kantenbreite (mm) 0,4-8 (15)* 0,4-15(20) 0,4-8 (15)* 0,4-8 (15)* 0,4-15(20)
* mit Werkzeugwechsel
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